Zat. nr 1 do SIWZ
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

wlremont czgstkowy nawierzchni bitumicznej mieszankami mineralno - bitumicznymi ”

1. Wstep

1.1.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z remontem czgstkowym nawierzchni bitumicznej drég powiatowych
zarzadzanych przez Zarzad Drog Powiatowych w Pleszewie

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
remontow nawierzchni przy uzyciu mieszanek mineralno — bitumicznych:
z wycinaniem krawedzi:
a) roboty przygotowawcze i oznakowanie drég
b) dostarczenie na teren budowy mieszanki mineralno — bitumicznych i materiatéw
pomochniczych
c) wyciecie ( sfrezowanie) uszkodzonych miejsc nawierzchni do gtebokosci ubytku z
nadaniem regularnych ksztattow
d) oczyszczenie uszkodzonych miejsc z usunieciem rumoszu z pasa drogowego
€) ogrzanie bitumu i skropienie naprawianego miejsca wraz z krawedziami
f) rozscielenie mieszanki mineralno — asfaltowej w jednej lub dwoch warstwach w
zaleznosci od gtebokosci uszkodzen
g) zageszczenie poszczegoélnych warstw utozonej mieszanki
h) skropienie bitumem krawedzi naprawionego miejsca
i) przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan
bez wycinania krawedzi:
a) roboty przygotowawcze i oznakowanie drég
b) dostarczenie na teren budowy mieszanki mineralno — bitumicznych i materiatow
pomocniczych
€) oczyszczenie uszkodzonych miejsc z usunieciem rumoszu z pasa drogowego
d) ogrzanie bitumu i skropienie naprawianego miejsca wraz z krawedziami
e) rozscielenie mieszanki mineralno — asfaltowej w jednej lub dwoch warstwach w
zalezno$ci od gteboko$ci uszkodzenh
f) zageszczenie poszczegodlnych warstw utozonej mieszanki
g) skropienie bitumem krawedzi naprawionego miejsca
h) przeprowadzenie wymaganych pomiaréw
1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot:
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania zgodnie z niniejszg
specyfikacjg i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materialy
2.1. Lepiszcze
Asfalt drogowy D-70
2.2. Mieszanki mineralno — bitumiczne
Mieszanka mineralno — bitumiczna grysowa zamknieta wykonana wg receptury
Niezaleznego Laboratorium Drogowego dla warstw Scieralnych Il standard.
2.3. Kontrola jako$ci

Wykonawca prowadzi na swoj koszt kontrole jakosciowg dostarczonych materiatow.
Badania loboratoryjne wykonane przez Wykonawce winny obejmowac ekstrakcje
produkowanej masy. Skfad produkowanej masy nie moze odbiega¢ od wymagan
receptury poza dopuszczalne odchyiki. Ekstrakcje winny by¢ dokonywane przynajmniej
jeden raz na dzien produkcji mieszanki. Niezaleznie od badan laboratoryjnych kazda
jednostkowa dostawa mieszanki powinna by¢ oceniona wizualnie i w przypadku
wystgpienia watpliwosci niedopuszczona do wbudowania w nawierzchnie. Niezaleznie od
badan Wykonawcy ., Inspektor nadzoru moze pobrac¢ prébki materiatdw do badan przez
Niezalezne Laboratorium Drogowe.



3. Sprzeti transport
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprawnym technicznie sprzetem:
3.1. remont nawierzchni z wycinanie krawedzi
- frezarka do nawierzchni
- pita do ciecia asfaltu
- termos do masy mineralno — bitumicznej
- samochdd wywrotka z plandekag
- lekki walec wibracyjny lub $redni walec statyczny
- zageszczarka ptytowa
3.2. remont nawierzchni bez wycinania krawedzi
- termos do masy mineralno — bitumicznej
- samochdéd wywrotka z plandekg
- lekki walec wibracyjny lub sredni walec statyczny
- zageszczarka ptytowa

4. Wykonanie robét.

4.1. Oznakowanie robot
Wykonawca zobowigzany jest do opracowania stosownych projektéw organizacji ruchu na
czas prowadzenia robét i stosowania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, oznakowania
i zabezpieczenia prowadzonych robét drogowych zgodnie z zatwierdzonym projektem.
Srodki sprzetowe i transportowe wykorzystywane do robét w pasie drogowym muszg
uzywac btyskowych lamp ostrzegawczych.

4.2.  Wyciecie uszkodzonych miejsc nawierzchni
Uszkodzong warstwe Scieralng nalezy wycigc¢ ( sfrezowac) na petng grubos¢ warstwy.
Krawedzie wyciete muszg by¢ proste, pionowe, prostopadte lub réwnolegte do jezdni.

4.3. Oczyszczenie
Rumosz powstaty w czasie wycinania nalezy wywiez. Pozostate drobne czesci usungé
przy uzyciu szczotek tak aby przed wypetnieniem wycietego miejsca nie pozostawat tam
zaden nie zwigzany z podtozem materiat.

4.4. Rozscielenie mieszanki mineralno — asfaltowej
Przed wypetnieniem mieszanka krawedzie nalezy posmarowac, a dno skropic¢ lepiszczem,
aby uzyskac wtasciwe potgczenie rozkladanej masy z podtozem. Przy wybojach
gtebszych niz 6 cm mieszanke nalezy uktadac i zageszcza¢ w dwéch warstwach.
Wbudowana mieszanka mineralno — asfaltowa powinna mie¢ temperature nie wyzsza niz
160°C i nie nizsza niz 135°C.

4.5. Zageszczanie mieszanki
Niezwtocznie po rozscieleniu przystepuje sie do zageszczania mieszanki w kazdej
warstwie. Zageszczanie mozna zakonczyé¢ dopiero wtedy, gdy na powierzchni
zageszczanej warstw przestang byé widoczne $lady przej$é walca lub uderzen ubijaka.
Nalezy zwrdci¢ uwage na potgczenie faty z nieuszkodzong nawierzchnig uzupetniajac
gorgcym materiatem w trakcie zageszczania na tworzgce sie ewentualne rakowiny.

4.6. Uszczelnianie powierzchni fat
Krawedzie tat nalezy skropi¢ albo posmarowac lepiszczem.

5. Kontrola jakosci robét.

Nie dopuszcza sie wykonywania remontéw czgstkowych przy uzyciu mieszanek mineralno —

asfaltowych na goraco przy temperaturze otoczenia nizszej niz +5°C. Podczas wykonywania

robot systematycznie nalezy kontrolowa¢ nizej wymienione wielkosci i cechy

a) poprawnos¢ wykonanych wycie¢ wg punktu 4.2 niniejszej SST

b) oczyszczenie podioza wg punktu 4.3

c) temperature wbudowanej mieszanki wg punktu 4.4

d) zageszczanie mieszanki wg punktu 4.5

e) rownosé goérnej powierzchni wykonanych tat oraz rownos¢ potgczenh taty z nie
remontowang nawierzchnig. Niedopuszczalne sg przeswity pod tatg wieksze niz 12 mm
nalezy dgzy¢ do tego aby byly one mniejsze niz 4 mm.

Wykonawca odpowiedzialny jest za spetnienie podanych wymagan w czasie prowadzenia

robot. Inspektor nadzoru po stwierdzeniu nieprzestrzegania powyzszych wymagan moze

wstrzymac roboty, poleci¢ wykonanie poprawek albo dokona¢ rozbiorki nieprawidtowo

wykonanych robét. Kazdorazowo po dokonaniu kontroli Inspektor nadzoru informuje o ocenie

poprawnosci oraz zgodnosci pomierzonych wielkosci i ocenianych wizualnie cech z



wymaganiami niniejszej SST jak réwniez przekazuje wykonawcy swoje ewentualne polecenia
i decyzje.

6. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest MG wbudowanej mieszanki mineralno — bitumicznej. Przed
przystgpieniem do remontu okreslonej drogi wykonawca w porozumieniu i za zgodg
Inspektora nadzoru ustala $rednig gtebokos¢ ubytkéw i wybojéw. Po dokonaniu remontu
wykonawca sporzgdza obmiar powierzchni wykonanych tat ( cechowanie tat farbg), ktéry
uzgadnia z nadzorem. Ustalona w ten sposdb ilos¢ wbudowanej mieszanki jest podstawg do
przygotowania dokumentéw do odbioru robét (sporzgdzenia zestawienia wykonanych robot)

7. Odbior robot
7.1. Zakonczenie robot oraz gotowos$é do odbioru stwierdza Kierownik robét przez dokonanie
zgtoszenia Zamawiajgcemu. Wykonawcy zgtaszajg na piSmie wykonane w miesigcu
kalendarzowym roboty, zatgczajgc do zgtoszenia zestawienie tych robot sporzadzone
odrebnie dla kazdego ciggu drogowego. Odbidr powinien nastgpi¢ nie pézniej niz w ciggu 14
dni od daty wptywu zgtoszenia do zamawiajgcego. Podstawg dokonania oceny jakosci i
odbioru koncowego wykonanych remontéw sg nastepujgce dane i dokumenty:
- zestawienie wykonywanych robét — oddzielnie dla kazdej drogi
- wyniki badan sktadu mieszanki mineralno — asfaltowej na podstawie dziennych
ekstrakcji laboratorium zaktadowego
- ogledziny i ocena wizualna wykonanych robét dokonana przez odbierajgcego
(Inspektora Nadzoru ) wspolnie z wykonawcag
Dokonanie odbioru stwierdza sie sporzgdzajac protokét odbioru koncowego

8. Podstawa ptatnosci
8.1. Podstawg wystawienia faktury za wykonane roboty jest podpisany przez strony umowy
protokét odbioru kohcowego .



