szczegotowa specyfikacja techniczna
D.05.03.05.
nawierzchnie mieszanek mineralno-asfaltowych

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST
przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru nawierzchni z mieszanek mineralno—asfaltowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu nawierzchni z
mieszanek mineralno—asfaltowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i przepisami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja i ustale-
niami projektowymi, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét po-
dano w SST D00.00.00 ,Wymagania ogéine”

2. Materiaty

2.1.Warunki ogélne stosowania materiatéw ich pozyskania i sktadowania podano w SST D.00.00.00
.Przepisy ogdlne” . Recepture mieszanki bitumicznej nalezy ustali¢ w Okregowym Laboratorium
Drogowym

2.2 Kruszywo:
do mieszanek mineralno-asfaltowych na w-wy Scieralne wykonywanych i wbudowanych na goraco
nalezy stosowac kruszywa spetniajace wymagania okreslone w OST D-05.03.05 w tablicy 1.
Sktadowanie kruszywa w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innym asortymentem kruszywa.

2.3.Wypetniacz
do mieszanek mineralno-asfaltowych na w-wy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowanych na goraco
nalezy stosowac¢ wypetniacz wapienny, spetniajgcy wymagania normy PN-S96504:1961 dla wypetniacza
podstawowego

2.4.Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 i OST D-05.03.05 w Tablicy 1

3. Sprzet
3.1.Sprzet budowlany powinien spetnia¢ ogélne okreslone w SST D00.00.00 ,Wymagania ogoine” p.3.
3.2.Wytwdrnia mas potozona nie dalej 2 godz. transportu od miejsca wbudowania mieszanki, posiadajaca
minimalng wydajnos$¢ 25Mg/h wyposazona w urzadzenia do automatycznego sterowania produkcja.
Uktadarka powinna by¢ sprawna technicznie, posiada¢ automatyczne sterowanie pozwalajgce na utoze-
nie warstwy zgodnie z zatlozong niweleta. Uktadarka powinna posiada¢ podgrzewang ptyte wibracyjng do
wstepnego zageszczenia.
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- wytwérni stacjonarnej o mieszaniu cyklicznym lub cigglym

- ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno asfaltowych



- skrapiarek
- walcow stalowych gtadkich
- walcéw ogumionych

- samochodoéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym

4. Transport

4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu podano w SST D00.00.00 ,Wymagania ogdéine” p.5.

4.2 Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

4.2 Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ z zastosowaniem cystern przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowol-
nymi srodkami transportu zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.3.Transport asfaltu wg PN-C-04024:1961

4.4 Mieszanki mineralno- bitumiczne nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w
pokrowce brezentowe. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Samochody powinny by¢
duzej tadownosci- powyzej 10t. Powierzchnie wewnetrzng skrzyni tadunkowej nalezy przed zatadunkiem

spryskac srodkiem zapobiegajgcym przyklejeniu sie mieszanki.

5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét budowy
uwzgledniajacy wszystkie warunki realizacji robot.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Przed przystgpieniem do wykonania warstwy Scieralnej powierzchnia powinna zostaé oczyszczona z
luznych elementéw podtoza, piasku oraz skropiona asfaltowg emulsjg kationowa.
5.2.2.Wytwarzanie mieszanki mineralno asfaltowe;j.
Roboczy skfad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujgc go na bazie receptury laboratoryjne;.
Mieszanke mineralno-asfaltowg wytworzong na gorgco mozna produkowac¢ w okresie od 15 kwietnia do
15 pazdziernika. Mozna przedtuzy¢ termin produkcji, ale temp. otoczenia powinna wynosi¢ pow.10°C
Nie dopuszcza sie do recznego sterowania produkcjg. Zaleca sie, aby wytwodrnia posiadata zasobnik do
czasowego przechowywania gotowej mieszanki. Dokladno$¢ dozowania sktadnikéw moze wynosié:
jedng elementarng dziatke wagi wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz 2% w stosunku do
sktadnika mieszanki.
Przy produkcji mieszanki temperatury kruszywa i lepiszcza muszg by¢ Scisle przestrzegane i powinny
Wynosic:
- dla asfaltu 145-165°C
- dla mieszanki 140-170°C
- temperatura kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanie sktadnikéw winno odbywaé sie w nastepujacej kolejnosci: kruszywo grube, kruszywo

$rednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu asfalt.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki
najwiekszy wymiar ziaren kruszywa nie powinien przekraczac¢ 0,5 grubosci uktadanej warstwy.
Maksymalna grubos$¢ uktadanej w-wy nie powinna przekracza¢ 8 cm. Uktadanie powinno odbywac sie
w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych ( temperatura otoczenia w ciggu doby nie nizsza niz
10° C ). Nie dopuszcza sie ukfadania warstw nawierzchni podczas opaddéw atmosferycznych oraz

silnego wiatru (V> 16m/s). Mieszanke uktada sie na suchg, czysta i skropiong powierzchnie. Przed



przystapieniem do uktadania nalezy wyznaczy¢ niwelete robot. Ptyte wibracyjng nalezy podgrzaé przed
rozpoczeciem robot.
Uktadanie mieszanki musi odbywac sie w sposéb ciagty, bez postoju, z jednostajna predkoscia. .
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace w-wy powinny by¢ w jednym
poziomie.

5.2.5.Zageszczenie
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ — dla asfaltu —135°C.
Wskazane jest zageszczanie w mozliwie wysokiej temperaturze. Zageszczanie nalezy prowadzi¢
poczawszy od krawedzi ku srodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonej w-wy powinien by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w OST D-05.03.05. tabl.4.
Watowanie rozpoczyna¢ walcem gtadkim nastepnie wprowadza¢ walec ogumiony przy niskim cisnieniu,
podwyzszajac je w miare watowania. Manewry walca przeprowadzac¢ ptynnie, na odcinku juz
zageszczonym. Predkos¢ walca 4 km/h, pdézniej 4-6 km/h. Watowanie na tuku o jednostronnym spadku
rozpoczynaé od dolnej krawedzi ku gorne;j.

5.2.6.0bciecie krawedzi jezdni nalezy wykona¢ nozem przymocowanym do walca lub pilarkg do ciecia mas

bitumicznych. Po obcieciu krawedz zasmarowac ptynnym bitumem.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Zasady ogélne- zgodnie z SST D.00.00.00. p.6.

6.2.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe;j
podano w OST D-05.03.05. w tablicy 11. Badaniom podlega:

uziarnienie mieszanki mineralne;j

- sktad mieszanki mineralno —asfaltowe;j
- wiasciwosci asfaltu
- wilasciwosci wypetniacza
- wiasciwosci kruszywa
- temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
- temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej
- wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j
- wilasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w wytwérni
6.3.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw
mieszanki mineralno-asfaltowej podano w OST D-05.03.05. w tablicy 12. Badaniom podlega:
- nieréwnosci podtuzne i poprzeczne mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny by¢ wieksze niz:
- 9mm dla w-wy wigzacej
- 6mm dla w-wy Scieralnej
- spadki poprzeczne na odcinkach prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg przy toleran-
cji £0,5%
rzedne wysokosciowe powinny byé zgodne z dokumentacja z tolerancjg + 1 cm

0s$ w-wy w planie powinna by¢ zgodna z dokumentacjg z tolerancjg = 5 cm
grubos¢ w-wy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg z tolerancjg £ 10% (nie dotyczy warstw

o grubosci projektowej do 2,5 cm)
ztacza w linii prostej rownolegte lub prostopadte do osi, przy konstrukcji wielowarstwowej

powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 15 cm, powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy znajdowac sie w jednym poziomie
- wyglad w-wy : jednolita tekstura, bez miejsc przeasfaltowanych, tuszczacych sie, porowatych

i spekanych



7. Obmiar roboét

Jednostka obmiaru 1Tm2 wykonanej nawierzchni.

8.0dbiodr robot

Odbiory robét nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w p. 6. kryteria oceny. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg jezeli wszystkie kryteria wymienione w p. 6. daty wynik pozytywny

Czynnosc¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednik protokotem, zgodnie z zasadami przyjetymi

w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogéine”

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne warunki ptatnosci okreslone zostaty w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogéine”

9.2. Cena jednostkowa wykonania 1m2 w-wy $cieralnej nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze
- oznakowanie robot
- dostarczenie materiatow
- wyprodukowanie mieszanki mineralno- asfaltowej
- transport mieszanki do miejsca wbudowania
- posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi urzadzen obcych
- rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozonym profilem

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji

9.3. Szczegotowy zakres robdt objetych ptatnoscig

- wyréwnanie istniejgcej nawierzchni mieszanka mineralno-asfalt. recznie

- wyréwnanie istniejgcej nawierzchni mieszanka mineralno-asfalt. mechanicznie -

- w-wa $cieralna nawierzchni grub 4 cm z mieszanki mineralno-asfaltowej
- regulacja pionowa wpustéw ulicznych
- regulacja pionowa wtazéw kanatowych

- regulacja pionowa hydrantéw, zaworéw wodoc. i gazowych

10.Przepisy zwigzane

- Podano w SST D.00.00.00 p.10.

6.00 t
75.88 t
2933.99 m2
21.00 szt

7.00 szt
14.00 szt






