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Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1.Wstep

1.1

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

. Przedmiot SST

przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu oczyszczenia i skropienia
warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej w-wy nawierzchni.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami i przepisami
Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja i ustale-
niami projektowymi, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano
w SST D00.00.00 ,Wymagania ogoélne”

Wykonanie robot z uzyciem emulsji winno by¢ wykonane przy temperaturze powyzej +10° C

2. Materiaty

2.1

.Warunki ogélne stosowania materiatéw ich pozyskania i skladowania podano w SST D.00.00.00
.Przepisy ogdlne”

2.2 Materiatami uzywanymi do wykonania robét sa:

a)do skropienia podbudowy nieasfaltowej — kationowe emulsje $redniorozpadowe wg WT.EmA — 1994
b) do skropienia podbudowy asfaltowej- kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA — 1994

c)do oczyszczenia nawierzchni — woda

2.3.Emulsja winna odpowiada¢ wymaganiom:

- temperatura emulsji asfaltowej kationowej przy skrapianiu winna wynosi¢ od 20 — 40° C — w razie
potrzeby emulsje nalezy podgrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkos¢

- lepkos¢ powinna by¢ zbadana wg EmA-94

- ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta ( z tym ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ wtasciwosci kazdej dostawy.

3. Sprzet

3.1

.Sprzet budowlany powinien spetnia¢ ogolne okreslone w SST D00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.3.

3.2.Do wykonywania oczyszczenia nawierzchni nalezy uzywac szczotki mechanicznej. Wskazane jest uzycie

3.3.

dwoch szczotek. Jedna z nich winna by¢ wykonana z elementéw czyszczacych twardych i stuzy¢ do
zdrapywania zanieczyszczeh , druga miekka stuzy do zamiatania. Zaleca sie stosowac¢ w razie potrzeby
zbiornik z wodg dajgcy mozliwos¢ zmycia btota za pomocg lancy podajacej wode pod duzym cisnieniem.
Uzywana do robét skrapiarka lepiszcza powinna by¢ wyposazona w urzadzenia kontrolno - pomiarowe
pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze

- predkosci poruszania sie skrapiarki

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza



- dozatora lepiszcza

Zbiornik na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury. Wykonawca powinien mie¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna
zapewnia¢ dozowanie lepiszcza z tolerancjg 10% od zatozonej ilosci.

4. Transport

4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu podano w SST D00.00.00 ,Wymagania ogdéine” p.5.

4.2 Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach, beczkach, skrapiarkach, ktére sg przystosowane
do tego celu i nie powodujg zanieczyszczenia innym rodzajem lepiszcza, oraz nie korodujg pod jego
wplywem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét  budowy
uwzgledniajacy wszystkie warunki realizacji robét

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota, kurzu, przy
uzyciu szczotek i wody pod ci$nieniem. W razie potrzeby na terenach niezabudowanych, bezposrednio
przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.
Jezeli do oczyszczenia byta uzywana woda, skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu powierzchni, z wyjatkiem emulsji przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna. Warstwa
nawierzchni powinna by¢ skrapiana przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie
( za pomoca weza z dysza).
Realizacja robét po skropieniu moze by¢ dopuszczona po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody tj.
przecietnie od 1 do 24 godzin, w zalezno$ci od rodzaju uzytej emulsji.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Zasady ogdlne- zgodnie z SST D.00.00.00. p.6.

6.2.Materiaty winny spetnia¢ wymagania norm wymienionych w p.2.
6.3.Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru 1 m2 oczyszczonej i skropionej w-wy w-wy zgodnie z dokumentacjg projektowa.

8.0dbidr robét
Odbiory robét nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w p. 6. kryteria oceny. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg jezeli wszystkie kryteria wymienione w p. 6. daty wynik pozytywny
Czynno$c¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednik protokotem, zgodnie z zasadami przyjetymi
w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdine”

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogélne warunki ptatnosci okreslone zostaty w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostkowa 1 m2 oczyszczenia nawierzchni winna uwzgledniac:
- mechaniczne oczyszczenie w-wy konstrukcyjnej,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen
- WywOz zanieczyszczeh
9.2. Cena jednostkowa 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych winna uwzglednia¢
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury
- skropienie powierzchni w-wy lepiszczem

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji



9.3. Szczegotowy zakres robét objetych ptatnoscig
- mechaniczne oczyszczenie nawierzchni bit. pasami szerokosci 1,0m od krawedzi jezdni - 2812,00 m2

- skropienie istn. nawierzchni emulsjg asfaltowag w ilosci 0,5kg/m2 po odparowaniu - 7097,26 m2

10.Przepisy zwigzane
- Podano w SST D.00.00.00 p.10.

- Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94 IBDiM - 1994






